
Аннотация к рабочей программе 

«Производственная практика (преддипломная практика)» 

1. Цели практики 

Целью преддипломной практики является непосредственная профессионально-

практическая подготовка обучающихся, закрепление и углубление знаний, полученных при 

теоретическом обучении, получение практических навыков и умений, подготовка к изучению 

курсов специализации, формирование компетенций согласно учебному плану. 

2. Задачи практики 

Задачами преддипломной практики являются получение учащимися новых знаний и 

практических навыков, формирования компетенций, обусловленных учебным планом 

направления подготовки «Машиностроение».  

В процессе преддипломной практики учащийся должен: 

 –  ознакомиться с заготовительным и основным оборудованием, используемым на 

предприятии, а также с передовыми методами получения и обработки изделий, применяемых на 

производстве: физико-химические методами, лазерной и электроннолучевой сваркой, обработки 

на трёх и пяти координатных станках с ЧПУ и т.д.;  

–  изучить методику и порядок разработки технологических процессов получения заготовки, 

металлообработки и сборки; стандарты единой системы технологической документации (ЕСТД), 

единой системы конструкторской документации (ЕСКД), единой системы технологической 

документации (ЕСТД), единой системы технической подготовки производства (ЕСТПП) для 

составления маршрутного и маршрутно-операционного технологических процессов; 

– изучить методы определения межоперационных припусков; методы выбора и расчета 

режимов резания; методы выбора и расчета элементов оборудования, приспособлений, режущего 

и мерительного инструментов; нормирование операций технологических процессов; 

– изучить мероприятия по повышению эффективности производства за счет применения 

станков с ЧПУ, роботов, манипуляторов, САПР, ГПС; вопросы организации охраны труда, 

техники безопасности, экологии производства; 

– использовать автоматизированную систему CAD/СAM/CAE (САПР), применяемой на 

производстве для разработки технической документации; 

– принять непосредственное участие и получить практические навыки разработки 

технологических процессов металлообработки, оснастки, специализированного технологического 

оборудования, проектно-конструкторской документации, планирования и организации работы в 

коллективе, разработки документации, самостоятельного изучения новых вопросов и пополнения 

знаний, разработки программ и методик контроля и испытания обработанных изделий, 

эксплуатационного обслуживания и испытаний станков и обрабатывающих центров, составлять 

заявки на средства и системы машиностроительного производства.  

Преддипломная практика предусматривает наряду с решением указанных задач выполнение 

индивидуального задания кафедры. 

Преддипломная практика изучается в соответствии с профессиональными стандартами: 

- 40.090. Специалист по качеству механосборочного производства, 

-  40.013. Специалист по разработке технологий и программ для металлорежущих  станков  с 

числовым программным управлением, 

- 40.031 Специалист по технологиям механосборочного производства в машиностроении, 

-  40.052. Специалист по проектированию технологической оснастки механосборочного 

производства, 

- 40.083. Специалист по автоматизированному проектированию технологических процессов, 

- 24.037. Специалист по обслуживанию и ремонту механического оборудования атомных 

станций, 

-  40.100. Специалист по инструментальному обеспечению механосборочного производства. 

- 28.006. Специалист по оптимизации производственных процессов в тяжелом 

машиностроении, 

- 28.003. Специалист по автоматизации и механизации  механосборочного  производства,  

3. Место производственной практики в структуре ООП ВО 

Преддипломная практика в соответствии с ООП ВО базируется на основе полученных ранее 

знаний, обучающихся по таким предметам как математика, физика, химия, информатика, 

компьютерные программы, математическое моделирование и других дисциплинах 



математического и естественнонаучного цикла, теория механизмов и машин, технологические 

процессы в машиностроении, процессы и операции формообразования, оборудование 

машиностроительных производств и других дисциплинах профессионального цикла, знание основ 

которых необходимо при освоении программы преддипломной практики.  

Преддипломная практика обеспечивает учащемуся взаимосвязь теоретических дисциплин 

общепрофессионального и профессионального образования с профессиональной деятельностью.  

Полученные в результате прохождения практики профессиональная практическая подготовка 

и новые знания необходимы для освоения основ технологии машиностроения, технологии 

машиностроения, теории автоматического управления, проектирования машиностроительных 

производств и других дисциплин профессионального модуля ООП.  

Прохождение преддипломной практики структурно и логически связано с подготовкой 

выпускной квалификационной работы, знания и навыки, полученные в процессе прохождения 

производственной преддипломной практики, будут использованы студентами при написании 

выпускной квалификационной работы, в процессе решения круга задач профессиональной 

деятельности в дальнейшем. 

После прохождения производственной практики студент сможет частично 

продемонстрировать следующие трудовые функции: 

-  A.6 Оптимизация производственных процессов участков изготовления деталей в тяжелом 

машиностроении (ПС 28.006) 

- B/01.6. Анализ технологических процессов механосборочного производства с целью 

выявления операций, подлежащих автоматизации и механизации (ПС 28.003) 

- С.6 Проектирование сложной технологической оснастки механосборочного производства 

(ПС 40.052) 

- E/01.6. Проектирование технологических операций изготовления сложных деталей на 

токарных станках с ЧПУ с приводным инструментом и 3-координатных сверлильно-фрезерно-

расточных обрабатывающих центрах с ЧПУ с дополнительной осью (ПС 40.013) 

- B/01.6. Обеспечение технологичности конструкции машиностроительных изделий средней 

сложности (ПС 40.083) 

- B/04.6. Проектирование контрольно-измерительных приспособлений для изделий средней 

сложности, 

- B/01.6. Обеспечение и контроль технического обслуживания механического оборудования 

(ПС 24.037) 

- B/02.6. Обеспечение и контроль ремонта механического оборудования (ПС 24.037) 

- B/03.6. Разработка и сопровождение технической документации (ПС 24.037) 

- C/01.6. Технологическое сопровождение разработки проектной КД на машиностроительные 

изделия средней сложности (ПС 40.031) 

- С/03.6. Разработка технологических процессов изготовления машиностроительных изделий 

средней сложности серийного (массового) производства (ПС 40.031) 

- B/01.6. Выявление причин брака в производстве изделий машиностроения средней 

сложности и разработка рекомендаций по его предупреждению (ПС 40.090) 

- B/02.6. Технический надзор за эксплуатацией инструментов и инструментальных 

приспособлений в цехе (ПС 40.100). 

- B/03.6. Подготовка заявок на проектирование, изготовление и приобретение инструментов 

и инструментальных приспособлений (ПС 40.100). 

4. Формы проведения учебной практики 

Практика студентов может проводиться в стационарной и выездной форме.  

5. Место и время проведения учебной практики  

Местами практики могут быть: структурное подразделение БИТИ НИЯУ МИФИ, 

предприятия города и района. 

6. Компетенции обучающегося, формируемые в результате освоения дисциплины 

В процессе освоения данной дисциплины у студента формируются следующие компетенции: 

универсальные: 

Код 

компетенции 
Наименование компетенции Индикаторы достижения компетенции 

УК-2 Способен определять круг  

задач в рамках  поставленной  

З-УК-2 Знать: виды ресурсов и ограничений для 

решения профессиональных задач; основные методы 



цели и выбирать 

оптимальные способы их 

решения, исходя из 

действующих правовых  

норм, имеющихся ресурсов и 

ограничений 

оценки разных способов решения задач; 

действующее законодательство и правовые нормы, 

регулирующие профессиональную деятельность. 

У-УК-2 Уметь: проводить анализ поставленной 

цели и формулировать задачи, которые 

необходимо решить для ее достижения; 

анализировать альтернативные варианты решений 

для достижения намеченных результатов; 

использовать нормативно-правовую документацию 

в сфере профессиональной деятельности. 

В-УК-2 Владеть: методиками разработки цели и  

задач проекта; методами оценки потребности в 

ресурсах, продолжительности и стоимости проекта, 

навыками работы с нормативно-правовой 

документацией. 

профессиональные: 

Задачи 

профессиональной 

деятельности 

(ЗПД) 

Объект или 

область знания 

Код и 

наименование 

компетенции  

Индикаторы достижения 

компетенции 

Участие в работах  

по доводке и 

освоению 

технологических 

процессов. 

Производственны

е и 

технологические 

процессы, методы 

и средства 

контроля качества 

изделий 

машиностроения. 

ПК-1 Способен 

участвовать в 

работах по 

освоению 

технологических 

процессов 

производства 

продукции. 

З-ПК-1 Знать: основные 

характеристики и конструктивные 

особенности технических средств, 

используемых при освоении 

технологического процесса; 

методы и средства 

метрологического обеспечения; 

системы управления 

технологическим оборудованием. 

У-ПК-1 Уметь: выбирать 

технические средства для 

реализации технологических 

процессов; осуществлять контроль 

качества продукции на 

соответствие ее техническим 

требованиям. 

В-ПК-1 Владеть: навыками  

настройки режимов работы 

оборудования в соответствии с 

технологическим процессом; 

навыками выявления причин брака 

в ходе освоения технологических 

процессов; навыками настройки 

технологической оснастки для  

освоения технологических 

процессов. 

Обслуживание 

технологического  

оборудования для  

реализации 

производственных  

процессов; 

проверка 

технического 

состояния и 

остаточного 

Технологическое 

оборудование 

ПК-2 Способен 

проверять 

техническое 

состояние 

технологического 

оборудования, 

принимать участие 

в его техническом 

обслуживании и 

ремонте. 

З-ПК-2 Знать: устройство и 

технические характеристики 

оборудования; методики 

стандартных испытаний 

технологического оборудования; 

методы и средства контроля 

технического состояния 

оборудования; требования  

нормативной документации по 

выполнению технического 



ресурса 

технологического 

оборудования; 

составление 

заявок на запасные 

части, подготовка 

технической 

документации на 

ремонт 

оборудования; 

организация 

профилактических  

осмотров  и 

текущего ремонта. 

обслуживания и ремонта 

оборудования. 

У-ПК-2 Уметь: проверять 

характеристики технологического 

оборудования и определять их 

соответствие паспортным данным; 

обеспечивать и контролировать 

техническое обслуживание и 

ремонт оборудования; 

разрабатывать документацию по 

техническому обслуживанию и 

ремонту оборудования 

В-ПК-2 Владеть: навыками  

анализа причин отказов 

технологического оборудования  и 

дефектации деталей и узлов   

ремонтируемого оборудования;  

навыками проверки 

работоспособности и исправности 

технологического оборудования. 

Разработка 

технологий и 

процессов 

изготовления 

деталей различной 

сложности. 

Производствен-

ные и техноло-

гические 

процессы 

ПК-3 Способен 

разрабатывать и 

выбирать 

технологические 

процессы 

изготовления 

изделий 

машиностроения, 

оформлять 

технологическую 

документацию. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

З-ПК-3 Знать: типовые 

технологические процессы 

машиностроительных производств; 

принципы построения 

технологических процессов; типы 

инструментов и их применимость; 

технологические возможности 

оборудования; принципы и 

последовательность 

проектирования технологических 

операций изготовления изделий на 

оборудовании с ЧПУ; способы 

получения заготовок. 

У-ПК-3 Уметь: разрабатывать и 

выбирать технологические 

операции изготовления изделий; 

определять последовательность 

технологических операций; 

выбирать инструмент на основании 

его технических характеристик; 

выбирать технологическое 

оборудование; выбирать 

технологические режимы 

технологических операций; 

оформлять технологическую 

документацию на разрабатываемые 

технологические процессы. 

 В-ПК-3 Владеть: навыками 

анализа влияния технологического 

процесса на качество 

изготавливаемого изделия; 

навыками корректировки типовых 

технологических процессов 

изготовления изделий 

машиностроения; навыками 

разработки технологических 



процессов с использованием 

средств автоматизированного 

проектирования. 

Выбор 

технологического  

оборудования и  

материалов для 

обеспечения 

технологического 

процесса. 

Технологическое 

оборудование и 

материалы для 

обеспечения 

технологического 

процесса 

ПК-4 Способен 

выбирать 

оборудование и 

материалы для 

обеспечения 

технологического 

процесса 

производства 

продукции. 

З-ПК-4 Знать: принципы выбора  

технологического оборудования;  

основные характеристики 

материалов для обеспечения 

технологических процессов и 

области  их применения. 

У-ПК-4 Уметь: учитывать 

возможности технологического 

оборудования и основные 

характеристики материалов при их 

выборе для обеспечения 

технологического процесса. 

В-ПК-4 Владеть: навыками 

рационального выбора 

оборудования и материалов для 

обеспечения технологического 

процесса. 

Контроль 

механических 

свойств 

материалов 

изделий 

машиностроения. 

Методы и 

средства 

испытаний и 

контроля качества 

изделий 

машиностроения 

ПК-5 Способен 

применять методы 

стандартных 

испытаний по 

определению 

механических 

свойств материалов 

деталей  и 

осуществлять  

анализ  их 

результатов. 

З-ПК-5 Знать: методы и средства  

испытаний для контроля 

механических свойств материалов 

деталей. 

У-ПК-5 Уметь: выбирать методы  и  

средства для определения 

механических свойств материалов 

деталей; анализировать результаты  

испытаний по определению 

механических свойств материалов. 

В-ПК-5 Владеть: навыками 

контроля механических свойств 

материалов деталей. 

Анализ влияния 

физико-

механических и 

технологических 

свойств 

материалов при 

разработке 

технологических 

процессов  и 

изготовлении 

изделий. 

Производственны

е и 

технологические 

процессы; 

материалы 

ПК-6 Способен 

учитывать физико-

механические и 

технологические 

свойства 

материалов при 

разработке 

технологических 

процессов и 

изготовлении 

изделий. 

З-ПК-6 Знать: влияние физико-

механических и технологических 

свойств материалов на 

технологический процесс. 

У-ПК-6 Уметь: анализировать  

физико-механические  и 

технологические свойства 

материалов. 

В-ПК-6 Владеть: навыками 

разработки технологических 

процессов, обеспечивающих 

получение  изделий с заданными 

физико-механическими и 

технологическими свойствами, и  

их последующей обработки. 

Организация 

работы малых 

коллективов 

исполнителей; 

разработка 

оперативных 

планов работы 

первичных 

Производственны

е процессы 

ПК-7 Способен 

осуществлять 

организацию и 

планирование 

машиностроительн

ых производств, 

проводить расчеты 

экономических 

З-ПК-7 Знать: особенности 

организации труда и планирования 

на машиностроительном 

производстве; методики расчета 

эффективности работы 

производственных подразделений. 

У-ПК-7 Уметь: планировать работу 

производственных подразделений 



производственных 

подразделений; 

планирование 

работы персонала 

и фондов оплаты 

труда; проведение 

организационно -

плановых расчетов  

по созданию  или 

реорганизации  

производственных 

участков. 

показателей 

эффективности 

работы 

производственных 

подразделений. 

на основе расчетных показателей. 

В-ПК-7 Владеть: навыками 

организации эффективной работы 

производственных подразделений 

для достижения запланированных 

результатов. 

Разработка 

рабочей проектной 

и технической 

документации, 

оформление 

законченных 

проектно-

конструкторских  

работ; проведение 

контроля 

соответствия 

разрабатываемых  

проектов и 

технической 

документации 

стандартам, 

техническим 

условиям и 

другим 

нормативным 

документам. 

Изделия и 

средства 

технологического 

оснащения 

технологических 

процессов 

машиностроитель

ного производства 

ПК-8 Способен 

разрабатывать 

проектно-

конструкторскую 

документацию, в  

том числе с 

использованием 

средств 

автоматизированно

го проектирования. 

З-ПК-8 Знать: основные методы и 

приемы построения изображений 

изделий на плоскости; стандарты  

Единой системы конструкторской 

документации  (ЕСКД); основные  

принципы проектирования  в 

зависимости от технических  

требований, предъявляемых  к 

изделиям. 

У-ПК-8 Уметь: выполнять и читать 

проектно-конструкторскую 

документацию, проверять ее на 

соответствие стандартам, 

техническим  условиям и другим  

нормативным документам; 

обосновывать принимаемые 

проектные решения. 

В-ПК-8 Владеть: навыками 

оформления проектно-

конструкторской документации  в 

соответствии с требованиями 

стандартов ЕСКД; средствами 

автоматизированного 

проектирования для разработки  

проектно-конструкторской 

документации. 

Проектирование 

деталей и узлов 

машиностроитель

ных конструкций 

в соответствии с 

их 

технологическими 

и 

эксплуатационны

ми 

характеристиками. 

Изделия и 

средства 

технологического 

оснащения 

технологических 

процессов 

машиностроитель

ного производства 

ПК-9 Способен 

учитывать 

технологические и 

эксплуатационные 

характеристики  

деталей и узлов  

изделий 

машиностроения  

при их 

проектировании, 

осуществлять  

выбор 

оптимальных 

проектных 

решений. 

З-ПК-9 Знать: технологические 

характеристики деталей и узлов; 

эксплуатационные характеристики  

деталей и  узлов;  методы 

изготовления изделий различной 

конструкции. 

У-ПК-9 Уметь: проектировать 

детали и узлы с учетом условий их 

эксплуатации; осуществлять выбор 

оптимальных проектных решений  

конструкций изделий с учетом их 

технологичности. 

В-ПК-9 Владеть: навыками 

проектирования деталей и узлов 

изделий с учетом их 

технологичности, долговечности  и 

надежности 

Проектирование Технологическая ПК – 10 Способен З-ПК-10 Знать: методику 



оснастки для 

реализации 

технологических 

процессов. 

и 

инструментальная 

оснастка 

проектировать и 

выбирать 

технологическую и 

инструментальную 

оснастку для 

машиностроительн

ых производств. 

проектирования оснастки для 

машиностроительных производств; 

стандартную оснастку. 

У-ПК-10 Уметь: разрабатывать 

компоновочные схемы оснастки; 

выбирать и проектировать 

конструктивные элементы 

приспособлений; анализировать 

влияние оснастки на требования, 

предъявляемые к изделию. 

В-ПК-10 Владеть: навыками 

проектирования и анализа 

пригодности существующей 

оснастки. 

Разработка и 

сопровождение 

технической 

документации по 

организации 

технического 

обслуживания и 

ремонта 

механического 

оборудования 

Механическое 

оборудование 

машиностроитель

ных производств 

ПК-4.1 Способен 

разрабатывать 

чертежи деталей  

оборудования 

машиностроительн

ых производств, 

проводить 

технологическую 

подготовку, 

разрабатывать 

инструкции и 

программы, 

осуществлять 

ведение учета 

документации 

З-ПК-4.1 Знать: техническую 

документацию на оборудование,  

навыки и средства инженерной 

графики, документационное 

обеспечение деятельности, правила 

безопасности при работе с 

инструментами и 

приспособлениями, требования 

охраны труда 

У-ПК-4.1 Уметь: составлять 

техническую, технологическую и 

конструкторскую документацию, 

анализировать технологическую 

документацию, применять правила 

разработки технической 

документации, инструкций и 

программ, применять прикладное 

программное обеспечение 

В-ПК-4.1 Владеть: разработкой  

чертежей деталей, разработкой 

инструкций и программ 

 


