
 

 

Аннотация к рабочей программе учебной дисциплины 

«Автоматизация производственных процессов в машиностроении» 

Цель дисциплины 

Дать необходимые знания и ознакомить обучающихся с методами и процессами изготовления 

заготовок  и  деталей  машиностроения  в массовом и серийном производстве. Соответствие проф-

стандарту: 

- «28.006. Специалист по оптимизации производственных процессов в тяжелом машиностро-

ении», 

- «28.003. Специалист по автоматизации  и механизации  механосборочного  производства». 

Место дисциплины в структуре ООП ВПО 

Знания, полученные по освоению дисциплины, необходимы при выполнении бакалаврской 

выпускной квалификационной работы по направлению подготовки «Машиностроение». 

Дисциплина опирается на содержание следующих учебных дисциплин: физика, материалове-

дение, детали машин и основы конструирования, технологические процессы в машиностроении, 

основы технологии машиностроения.  Дисциплина является опорой для изучения следующих учеб-

ных дисциплин: технологические процессы в машиностроении, проектирование машиностроитель-

ных производств. 

При освоении данной дисциплины студент сможет частично продемонстрировать трудовые 

функции: 

- A.6 Оптимизация производственных процессов участков изготовления деталей в тяжелом 

машиностроении (ПК28.006), 

- B/01.6. Анализ технологических процессов механосборочного производства с целью выяв-

ления операций, подлежащих автоматизации и механизации (ПК28.003). 

Компетенции обучающегося, формируемые в результате освоения дисциплины 

В процессе освоения данной дисциплины у студента формируются следующие компетенции: 

универсальные 

Код компе-

тенции  
Наименование компетенции  Индикаторы достижения компетенции 

УК-2 Способен определять круг за-

дач в рамках поставленной 

цели и выбирать оптимальные 

способы их решения, исходя 

из действующих правовых 

норм, имеющихся ресурсов и 

ограничений 

З-УК-2 Знать: виды ресурсов и ограничений для 

решения профессиональных задач; основные ме-

тоды оценки разных способов решения задач; 

действующее законодательство и правовые 

нормы, регулирующие профессиональную дея-

тельность 

У-УК-2 Уметь: проводить анализ поставленной 

цели и формулировать задачи, которые необхо-

димо решить для ее достижения; анализировать 

альтернативные варианты решений для достиже-

ния намеченных результатов; использовать нор-

мативно-правовую документацию в сфере про-

фессиональной 

деятельности 

В-УК-2 Владеть: методиками разработки цели и 

задач проекта; методами оценки потребности в 

ресурсах, продолжительности и стоимости про-

екта, навыками работы с нормативно- правовой 

документацией 

общепрофессиональные 

Код компе-

тенции  
Наименование компетенции  

Индикаторы достижения  

компетенции 

ОПК-3 Способен осуществлять про-

фессиональную деятельность 

с учетом экономических, эко-

логических и социальных 

ограничений на всех этапах 

жизненного уровня 

З-ОПК-3 Знать: основные экономические законы; 

закономерности функционирования и развития 

общества; основные экологические проблемы со-

временного общества 

У-ОПК-3 Уметь: анализировать и оценивать эко-

номическую информацию; анализировать 



 

 

социально значимые проблемы и процессы; при-

менять методы охраны окружающей среды в про-

фессиональной деятельности 

В-ОПК-3 Владеть: методами расчета экономиче-

ских показателей; методами и приемами социаль-

ного взаимодействия; методами, средствами и 

приемами рационального природопользования 

ОПК-9 Способен внедрять и осваи-

вать новое технологическое 

оборудование 

З-ОПК-9 Знать: порядок внедрения и освоения но-

вого оборудования 

У-ОПК-9 Уметь: применять передовое технологи-

ческое оборудование при производстве изделий 

машиностроения 

В-ОПК-9 Владеть: навыками работы с техниче-

ской сопроводительной документацией на техно-

логическое оборудование; навыками разработки 

мероприятий по внедрению и освоению оборудо-

вания 

ОПК- 12 Способен обеспечивать техно-

логичность изделий и процес-

сов их изготовления, уметь 

контролировать соблюдение 

технологической дисциплины 

при изготовлении изделий ма-

шиностроения 

З-ОПК-12 Знать: влияние параметров изделий на 

его технологичность; влияние технологической 

системы на технологичность изготавливаемой 

продукции 

У-ОПК-12 Уметь: выбирать оптимальные техно-

логии изготовления изделий; осуществлять кон-

троль соблюдения технологической дисциплины 

при изготовлении изделий; проектировать техно-

логичные изделия 

В-ОПК-12 Владеть: методами оценки технологич-

ности конструкции изделий для конкретного про-

изводства 

ОПК- 14 Способен разрабатывать алго-

ритмы и компьютерные про-

граммы, пригодные для прак-

тического применения 

З-ОПК-14 Знать: основные принципы и требова-

ния построения алгоритмов, синтаксис языка про-

граммирования 

У-ОПК-14 Уметь: разрабатывать алгоритмы для 

решения практических задач согласно предъявля-

емым требованиям 

В-ОПК-14 Владеть: средой программирования и 

отладки для разработки программ для практиче-

ского применения 

профессиональные  

Задачи профессио-

нальной деятельно-

сти (ЗПД) 

Объект или об-

ласть знания 

Код и наименование 

компетенции  

Индикаторы достижения 

компетенции 

Организация ра-

боты малых коллек-

тивов исполните-

лей; разработка 

оперативных пла-

нов работы первич-

ных производствен-

ных подразделе-

ний; планирование 

работы  персонала и 

фондов оплаты 

труда; проведение 

организационно-

плановых расчетов 

Производствен-

ные процессы 

ПК-7 Способен осу-

ществлять организацию 

и планирование 

машиностроительных 

производств, проводить 

расчеты экономических 

показателей эффективно-

сти работы производ-

ственных подразделений 

З-ПК-7 Знать: особенности 

организации труда и плани-

рования на машинострои-

тельном производстве; мето-

дики расчета эффективности 

работы производственных 

подразделений 

У-ПК-7 Уметь: планировать 

работу производственных 

подразделений на основе 

расчетных показателей 

В-ПК-7 Владеть: навыками 

организации эффективной 

работы производственных 



 

 

по созданию или 

реорганизации про-

изводственных 

участков 

подразделений для достиже-

ния запланированных ре-

зультатов 

 


